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The plastics closure plug, for bottles and especially for sparkling 
wine, is a 

cylindrical body with an outer threading (9) , with a leading section 
(A) with a 
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conical taper for insertion into the bottle. The centre section (B) 
has a 

constant dia., and the rear section (C) has an expanded conical 
shape . The 

outer end side, away from the insertion end (5) , has an opening (11) 

to take a 

corkscrew. 

The plug is of a heat-resistant plastics, and preferably polyamide. 

ADVANTAGE - The plug is simple, at an economic cost, with a high 
sealing effect 
when in place. 
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Verschlufistopf en aus Kunststoff 

Die Erfindung betrifft einen Verschlufistopf en aus Kunststoff 
mit einem ein Aufiengewinde aufweisenden zylindrischen Korper, 
welcher sich zur Steckseite hin in einem vorderen Teil konisch 
ver j iihgt . 

Verschlufistopf en aus Kunststoff sind hinlanglich als Ver- 
schliefimittel fur Flaschen, z. B. Sektf laschen, bekannt . Der 
Verschlufistopf en weist einen zylindrischen oder konischen 
Korper auf, der in die Flaschenof f nung gepresst oder 
geschraubt wird. Im letzteren Fall verfiigt der Verschlufistop- 
fen an seiner aufieren Umf angsf lache iiber ein geeignetes Ge~ 
winde, wodurch ein Schraubstopsel oder ein Schraubstopfen 
gebildet wird. Der ober£ Teil des Flaschenhalses und des Ver- 
schlufistopf ens haben hierbei ein Gewinde. Die Dichtung mufi bei 
solchen Schraubstopfen durch einen Ring ubernommen werden 
(vgl. hierzu rororo-Technik Lexikon, Band Fertigungstechnik 
und Arbeitsmaschinen, Seite 263, 264, Rowohlt-Verlag, 1972) . 

Verschlufistopfen als Schliefimittel sind auch in der Stahl- 
industrie gebrauchlich. Bei den dort verwendeten Verschlufi- 
stopfen handelt es sich urn feuerfeste Formkorper zum Ver- 
schliefien des Ausgusses von Stahlpf annen, wie beispielsweise 
in rororo Technik Lexikon, Band Huttentechnik, Seite 628, 
Rowohlt-Verlag, 1972 angegeben. Die dort verwendeten Ver- 

i^^si&i^Qats *nia*Kn«a i^o^e^f^ 55164 



• • *• •••• 
• • • •••• • 

• ••• • • • • • • 

• # • • • #••♦•♦ 

• * « • • • • 
•••• ••• •••• • 

2 

schlufistopfen besitzen an der Oberseite eine Nut sowie ein 
Gewinde, mit welchem sie auf eine sog. Stopfenstange aufge- 
schraubt werden. Die Stopfen bestehen aus Schamotte mit 
32. . .38 % A1 2 0 3 mit oder ohne Graphitzusatz sowie aus Bindeton. 
Die Stopfen mussen den beim Einf liefien des f lussigen Stahls in 
die Stahlpfanne auftretenden Temperaturschock ertragen, ohne 
zu reifien. Dies setzt eine hohe Temperaturwechselbestandig- 
keit, be sonders bei grofien Formaten voraus.. Durch den Graphit- 
zusatz wird diese merklich verbessert. Weiterhin weisen die 
verwendeten Stopfen eine hohe Abriebfestigkeit auf, damit sie 
durch den vorbeistromenden Stahl nicht erodiert werden. 

Verschlufistopfen finden auch in der Kunststof f spritztechnik 
Verwendung, urn dortige Kuhlkreislauf e abzudichten. Die Ver- 
schlufistopfen mussen ebenfalls hohen Temperaturen widerstehen, 
ohne dafi die durch den Verschlufistopfen abzudichtende Offnung 
undicht wird. Bisher werden bei solchen Kunststof fspritzma- 
schinen Verschlufistopf en, die beispielsweise 1 bis 2cm Durch- 
messer und 1 bis 2cm Lange auf weisen, aus metallischem Materi- 
al hergestellt. Die zylindrisch geformten Verschlufistopf en 
weisen ein Aufiengewinde auf, mit dem diese in die zu ver- 
schliefiende Offnung, die ein Innengewinde hat, eihgeschraubt 
werden konnen. Haufig wird zusatzlich noch ein Dichtring an 
diese Verschlufistopf en angebracht, urn eine optimale Dicht- 
wirkung zu erzielen. Solche metallischen Verschlufistopf en sind 
jedoch in ihrer Herstellung verhaltnismafiig aufwendig und 
damit kostenintensiv. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, einen neuen 
Verschlufistopfen anzugeben, der einfach und damit kostengun- 
stig herzustellen ist und sich durch eine optimale Dichtwir- 
kung auszeichnet. 

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genannten Verschlufistopfen 
aus Kunststof f dadurch gebildet, dafi sich an das vordere Teil 
des zylinderformigen Korpers, abgewandt zur vorderen Stirnsei- 
te, ein mittlerer Teil mit konstantem Durchmesser und nachfol- 
gend ein hinterer Teil mit sich konisch erweiterndem Durch- 



messer anschlieSt, und daS an der der Steckseite abgewandten 
Stirnseite des VerschluSstopf en eine Offnung zum Einsetzen 
eines Schraubwerkzeuges vorgesehen ist. 

Die Erfindung besteht also im wesentlichen darin, den Ver- 
schluSstopf en aus Kunststoff zu bilden und durch eine besonde- 
re Gestaltung der zylindrischen Umfangsf lache dafur zu sorgen, 
daS beim Eindrehen dieses VerschluSstopfens in eine entspre- 
chenden Offnung mit Innengewinde ein optimale Dichtwirkung 
erzielt wird. Eine gewisse Dichtwirkung laSt sich mit dem 
VerschluSstopf en aus Kunststoff schon allein dadurch errei- 
chen, daS dieser in die Offnung mit Innengewinde etwa bis zur 
Halfte eingedreht wird. Urn die Dichtwirkung noch zu optimie- 
ren, ist ein hinterer, sich konisch erweiternder Teil an den 
VerschluSstopf en angeformt. Wird dieser VerschluSstopfen wei- 
ter in die Offnung hineingedreht , preSt sich die auSere Um- 
fangsflache immer mehr an das Innengewinde der Offnung, wo- 
durch eine absolut sichere Abdichtung der Offnung erzielt 
wird. 

Damit solche erf indungsgemaSen VerschluSstopf en aus Kunststoff 
auch dort eingesetzt werden konnen, wo eine hohe Hitzebestan- 
digkeit gefordert ist, muS der VerschluSstopf en aus hitze- 
bestandigem Kunststoff gebildet sein. Als hitzebestandiger 
Kunststoff eignet sich z. B. Polyamid und hier insbesondere 
Polyamid 12. Charakteristisch fur Polyamide ist der enge 
Schmelz- und Erstarrungsbereich. Die Erweichungstemperatur der 
gebrauchlichsten Polyamide liegt etwa zwischen 200 und 260 °C. 
Durch einen hohen Schmelzpunkt bzw. durch eine hohe Thermosta- 
bilitat zeichnen sich besonders Aramide aus, die auch hier als 
geeigneter Kunststoff eingesetzt werden konnen. Als hochtempe- 
raturbestandiger und hochfester Kunststoff eignet sich auch 
unter anderem Kevlar. 

In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daS die. 
hintere Stirnseite des VerschluSstopfens eine vorzugsweise 
schlitzformige Offnung aufweist, in die ein Schraubendreher 
eingesetzt werden kann. Hierdurch ist es in einfacher Weise 



moglich, den VerschluSstopf en in eine Offnung einzudrehen oder 
aus dieser Offnung wieder herauszudrehen, ahnlich wie bei 
einer normalen Schraubverbindung. Die schlitzf ormige Offnung 
kann sich sackformig bis nahe an die vordere Stirnseite des 
VerschluSstopfens erstrecken und ist vorzugsweise konisch 
ausgebildet, damit ein eingesetzter Schraubendreher sicheren 
Halt in dieser Offnung findet. 

Anstelle einer schlitzformigen Of fnung kann selbstverstandlich 
auch eine kreuzschlitzf ormige Offnung zum Einsetzen eines 
Kreuzschraubendrehers oder eine vielkantf ormige Offnung zum 
Einsatz eines Imbusschliissels vorgesehen werden. 

Es hat sich als zweckmaSig erwiesen, den erwahnten vorderen 
Teil des VerschluSstopf ens uber etwa 0,2 bis 0,3 der gesamten 
axialen Lange des VerschluSstopfens auszubilden. Der mittlere 
Teil kann sich uber etwa 0,3 bis 0,5 der gesamten Lange des 
VerschluSstopfens und der hintere Teil uber etwa 0,4 bis 0,5 
der gesamten Lange des VerschluSstopfens erstrecken. 

Daruber hinaus hat es sich als gunstig erwiesen, daS der vor- 
dere Teil des VerschluSstopfens starker verjiingt als der hin- 
tere Teil ausgebildet ist. Dies erlaubt einerseits ein siche- 
res Einlaufen des VerschluSstopfens in die zu schlieSende 
Offnung und andererseits eine optimale Dichtwirkung bei voll- 
standig in die Offnung eingedrehten VerschluSstopf en, « 

In einer konkreten Aus fuhrungs form der Erf indung kann sich der 
hintere Teil des VerschluSstopfens je 1 mm axialer Lange urn 
etwa 0,04 bis 0,06mm AuSendurchmesser erweitern. Der vordere 
Teil kann sich beispielsweise je 1 mm axialer Lange des Ver- 
schluSstopfens urn 0,4 bis etwa 0,6mm erweitern. 

In einer Ausbildung der Erfindung kann an die hintere Stirn- 
seite des VerschluSstopfens eine tellerformige AbschluSplatte 
einstuckig angeformt sein. Diese tellerformige AbschluSplatte 
sorgt.fur eine ringf ormige Schulter am hinteren Teil des Ver- 
schluSstopfens. Diese ringf ormig Schulter kann zugleich als 



Anschlag bei voll eingedrehtem VerschluSstopf en dienen. 

Der VerschluSstopf en nach der Erfindung wird nachfolgend im 
Zusammenhang mit zwei Ausfiihrungsbeispielen naher erlauter. Es 
zeigen: 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines VerschluSstop- 
fens nach der Erfindung in Draufsicht auf die hinte- 
re Stirnseite und in Seitenansicht , 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des VerschluSstopf ens 
von Fig. 1 mit Blick von schrag hinten auf die hin- 
tere Stirnseite des VerschluSstopf ens, 

Fig. 3 den VerschluSstopf en von Fig. 1 bzw. Fig. 2 mit 
Blick von schrag hinten auf die vordere Stirnseite 
des VerschluSstopf ens, 

Fig. 4 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines VerschluS- 
stopfens nach der Erfindung in Draufsicht auf die 
hintere Stirnseite und in Seitenansicht, 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht des VerschluSstopf ens 
von Fig. 4 mit Blick von schrag hinten auf die hin- 
tere Stirnseite des VerschluSstopf ens, 

Fig. 6 den VerschluSstopfen von Fig. 4 bzw. Fig. 5 mit 
Blick von schrag hinten auf die vordere Stirnseite 
des VerschluSstopf ens . 

In den nachfolgenden Figuren bezeichnen, sofe'rn nicht anders 
angegeben, gleiche Bezugszeichen gleiche Teile mit gleicher 
Bedeutung. 

In Fig. 1 ist ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines VerschluS- 
stopfens nach der Erfindung in Draufsicht auf die hintere 
Stirneite und in Seitenansicht dargestellt. Der VerschluS- 
stopfen weist einen annahernd zylinderf drmigen Korper auf mit 
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einem vorderen Teil A, einem mittleren Teil B und einem hinte- 
res Teil C auf . An den vorderen Teil A schlieSt eine vordere 
Stirnseite 5 und an den hinteren Teil B eine hintere Stirnsei- 
te 7 an. Die vordere Stirnseite 5 und hintere Stirnseite 7 
stehen orthogonal zur Mittenachse X des VerschluSstopf ens. Die 
vordere Stirnseite 5 und hinter Stirnseite 7 bilden zugleich 
die vorderen und hinteren Enden des VerschluSstopf ens . Diese 
beiden Stirnseiten 5, 7 sind uber eine konzentrisch um die 
Mittenachse X umlaufende Umf angsf lache 3 verbunden. 

Wie insbesondere auch die perspektivischen Darstellungen von 
Fig. 2 und Fig, 3 deutlich zeigen, ist die Umf angsf lache 3 mit 
einem AuSengewinde 9 versehen, die allerdings nicht ganz bis 
zur vorderen Stirnseite 5 heranreicht. 

Der vordere Teil A erweitert sich ausgehend von der vorderen 
Stirnseite in Richtung mittleres Teil B konisch. Der mittlere 
Teil B weist dagegen eine konstanten AuSendurchmesser auf. Der 
hintere Teil C erweitert sich dagegen wieder konisch, aller- 
dings - wie dargestellt - deutlich weniger stark wie der vor- 
dere Teil A. 

In einem konkreten Ausfuhrungsbeispiel kann der gesamte Ver- 
schluSstopf en eine Lange von 12mm aufweisen. Der vordere. Teil 
A ist z. B. 2,8mm, der mittlere Teil B 4,2mm und der hintere 
Teil C 5,0mm lang. Der Durchmesser der vorderen Stirnseite 5 
kann beispielsweise 8,5mm und der Durchmesser der hinteren 
Stirnseite 10,3mm betragen. Der Durchmesser des mittleren 
Teils B betragt beispielsweise 10,0mm. 

ZweckmaBigerweise erstreckt sich der vordere Teil A liber etwa 
0,2 bis 0,3, der mittlere Teil B uber 0,3 bis 0,5 und der 
hintere Teil C uber etwa 0,4 bis 0,5 der gesamten axialen 
Lange des VerschluSstopf ens . 

Der hintere Teil C des VerschluSstopfens kann sich beispiels- 
weise je 1 mm axialer Lange des VerschluSstopf ens um etwa 0,04 
bis 0,06mm im AuSendurchmesser erweitern. Der vordere Teil A 
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erweitert sich dagegen wesentlich starker, beispielsweise je 
1mm axialer Lange des VerschluSstopfens urn etwa 0,4 bis 0,6mm. 

Wie dargestellt, ist an der hinteren Stirnseite 7 eine 
schlitzformige Offnung 11 vorgesehen, die sich in das Innere 
des VerschluSstopfens erstreckt. Die schlitzformige Offnung 11 
kann sich in den vorderen Teil A des VerschluSstopfens er- 
strecken und sich konisch verjiingen. In diese schlitzfdrmige 
Offnung 11 wird bei Benutzung des VerschluSstopfens ein 
Schraubendreher eingesteckt, mit dem der VerschluSstopfen in 
eine zugehorende Offnung mit Innengewinde eingedreht bzw. aus 
dieser Offnung wieder herausgedreht werden kann. 

Entscheidend bei dem VerschluSstopfen, wie er in den Fig. 1 
bis 3 dargestellt ist, ist die Kontur der auEeren Umfangs- 
flache 3, die dank des vorderen konischen Teils A sicher in 
eine zugehorende Offnung eingesteckt werden kann. Der vordere 
Teil A dient als Fiihrungshilfe. Nachdem der VerschluSstopfen 
in die zugehorende Offnung eingesteckt ist, kann dieser mit- 
tels Schraubendreher oder ahnlichem weiter in die Offnung 
eingedreht werden. Das Eindrehen des VerschluSstopfens ist 
dank des mittleren Teils B, der einen konstanten AuSendurch- 
messer aufweist, in einfacher Weise moglich. Nachdem der mitt- 
lere Teil B in die Offnung eingedreht ist, beginnt sich dank 
der konischen Erweiterung im hinteren Teil C der VerschluS- 
"stopfen in die Offnung einzupressen, wodurch eine optimale 
Dichtwirkung erreicht wird. Durch die Verwendung von Kunst- 
stoff kann bei weiterem Hineindrehen des VerschluSstopfens in 
die Offnung dank der Elastizitat des Kunststoffes an der auSe- 
ren Umf angsf lache im hinteren Teil C die Offnung sicher abge- 
dichtet werden. 

Sofern der VerschluSstopfen verhaltnismaSig hohen Temperaturen 
ausgesetzt ist, wie dies beispielsweise bei der Kunststoff- 
spritztechnik in Sprit zguSmaschinen der Fall ist, muS der 
VerschluSstopfen aus hitzebestandigem Kunststoff , z. B. Polya- 
mid 12, Kevlar, Aramid oder dergleichen bestehen. 



In den Fig. 4, 5 und 6 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel 
eines VerschluSstopfens nach der Erfindung dargestellt. Der 
VerschluSstopfen unterscheidet sich im wesentlichen darin, daS 
an das hintere Teil C "eine tellerf ormige AbschluSplatte 15 
einstiickig angeformt ist. Die tellerf ormige AbschluSplatte 15 
weist einen deutlich groSeren Durchmesser als der hintere Teil 
C des VerschluSstopfens auf, so daS ringformig eine Schulter 
hervorspringt . Diese ringformig hervorspringende Schulter ist 
in den Fig. 4 bis 6 mit dem Bezugszeichen 17 bezeichnet und 
dient bei voll in die zu schlieSende Offnung eingedrehtem 
VerschluSstopfen als Anschlag. 

Obwohl im Zusammenhang mit den Ausfiihrungsbeispielen von kon- 
kreten Abmessungen die Rede war, versteht es sich, daS auch 
jegliche andere Dimensionierung des VerschluSstopf ens im Sinne 
der Erfindung moglich ist. Es konnen beispielsweise Ver- 
schluSstopf fen realisiert werden, die den ublichen Schraub- 
verbindungen M 8 x 0,75, M 10 x 1,0, M 12 x 1,5, M 14 x 1,5 
und dergleichen entsprechen. Wesentlich ist lediglich, daS der 
VerschluSstopfen vorzugsweise aus hitzebestandigem Kunststoff 
besteht und eine AuSenkontur der Umf angsf lache 3 aufweist mit 
einem vorderen konischen Teil A, einem mittlerem Teil B mit 
konstantem AuSendurchmesser und einem hinteren Teil C mit sich 
konisch erweiterndem Durchmesser. 
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Bezugszeichenliste 

3 Umfangsf lache 

5 vordere Stirnseite 

7 hintere Stirnseite 

9 AuSengewinde 

11 Offnung 

15 AbschluSplatte 

17 Schulter 

A vorderer Teil 

B mittlerer Teil 

C hinterer Teil 

X Mittenachse 
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An sp ruche 



VerschluSstopf en aus Kunststoff mit einem ein AuSenge- 
winde (9) aufweisenden zylindrischen Korper, welcher sich 
zur Steckseite hin in einem vorderen Teil (A) konisch 
verjungt, dadurch gekennzeichnet , daS sich an das vordere 
Teil (A) des Korpers, abgewandt zur vorderen Stirnseite 
(5) ; ein mittlerer Teil (B) mit konstantem Durchmesser 
und nachfolgend ein hinterer Teil (C) mit sich konisch 
erweiternden Durchmesser anschlieSt, und daS an der der 
Steckseite abgewandten vorderen Stirnseite {5) des Ver- 
schluSstopf ens eine Offnung (11) zum Einsetzen eines 
Schraubwerkzeuges vorgesehen ist. 

VerschluSstopf en nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS dieser aus hitzebestandigem Kunststoff gebildet ist. 

VerschluSstopf en nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS der hitzebestandige Kunststoff Polyamid, vorzugsweise 
Polyamid 12, ist. 

VerschluSstopf en nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Offnung (11) schlitzformig 
gestaltet ist. 

VerschluSstopf en nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daS sich die Offnung (11) in Richtung vordere Stirnseite 
(5) des VerschluSstopf ens konisch verjungt. 

VerschluSstopf en nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daS sich der vordere Teil (A) iiber 
etwa 0,2 bis 0,3 der axialen Lange des VerschluSstopf ens 



erstreckt . 



VerschluSstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daS sich der mittlere Teil (B) uber 
etwa 0,3 bis 0,5 der axialen Lange des VerschluSstopf ens 
erstreckt. 

VerschluSstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- . 
durch gekennzeichnet, daS sich der hintere Teil (C) uber 
etwa 0,4 bis 0,5 der axialen Lange des VerschluSstopf ens 
erstreckt. 

VerschluSstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daS sich der vordere Teil (A) des 
VerschluSstopfens starker verjungt als der hintere Teil 
(C) . 

VerschluSstopfen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daS sich der hintere Teil (C) des VerschluSstopf ens je 
1mm axialer Lange urn etwa 0,04 bis 0,06mm im AuSendurch- 
messer erweitert. 

VerschluSstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daS sich der vordere Teil {A) des 
VerschluSstopf ens je 1mm axialer Lange urn etwa 0,4 bis 
0,6mm im AuSendurchmesser erweitert. 

VerschluSstopfen nach einem der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daS dieser an seiner hinteren 
Stirnseite (7) eine tellerf ormige AbschluSplatte (15) 
aufweist, die einstiickig an dem hinteren Teil (C) des 
VerschluSstopf ens angeformt ist und eine vom zylindri- 
schen Korper hervorspringende ringf ormige Schulter (17) 
bildet . 

VerschluSstopfen nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daS das AuSengewinde (9) eine Stei- 
gung von etwa 1mm aufweist. 



